
SIA “VALPRO”



IZAICINĀJUMS
“Štancēšanas procesu automatizācija”



KOMANDA
“Pēdējā cerība”

Vidzemes Augstskolas mehatronikas studenti.

Paši par sevi saka: 

“Esam kursa biedri – katrs ar savu dzīves un 
darba pieredzi, bet ar kopīgu izpratni, ka būs 

jāmācās, lai noturētos uz tehnoloģiskā 
progresa viļņa, tagad un turpmāk.”



IESĀKUMS
Esošā situācija:

• ražošanas iecirknis ar štancēšanas darbagaldiem;
           (liela daļa jau kopš uzņēmuma pašiem pirmsākumiem)
• liels roku darba īpatsvars.

Vajadzība:
• kāpināt štancēšanas iecirkņa ražību;
• samazināt darba spēka izmaksas;
• novērst iespējamās cilvēciskās kļūdas un produkcijas 

brāķi.



REZULTĀTI
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3D MODELIS



3D MODELIS



3D MODELIS

MULTIFUNKCIONĀLAS
IEKĀRTAS PROTOTIPS



Spiedapstrādes procesu automatizācija
NĀKOTNES VĪZIJA
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